ENJEKSIYON YAPILACAK HAMMADDE VE GRAMAJA UYGUN MAKINE SECIMINDE iZLENECEK YOL

Ornek: Makine Katalogunda verilen plastiklestirme degeri 54 gr PS/ sn

Ornek :Basilacak parga 16 goz | kalip toplami 224 gram

Melt Temperatue PS polistiren = 218 C

Melt Temperatue PP polipropilen = 204 C

Spesifik Isi Cp PS = 1,2 kj/kg K

Spesifik Isi Cp PP = 1,8 kj/kg K

PP Malzeme Plastiklestirme Rate = Polistiren Plastiklestirme Rate X (Cp Polistiren/Cp PP) X (Melt Temp PS / Melt Temp PP)
Formiile gore hesaplarsak ; PPr= 38,47 gr PP/sn

Makinenin performansi % 100 olamayacagi icin bu degeri %10-15 artirmaniz tavsiye edilir.; PPr= 38,47 x 1,15 = 44,24 gr/sn
Bu durumda 224 gram parcalari basmak icin gerekli mal alma zamani = 224 gram / 44,24 gr/sn = 5,06 sn

Mal alma zamani + Vida gecikme (delay) zamani + Decompression zamani toplami SOGUTMA zamanindan kiiciik olmalidir.
Cycle zamani hesabinda buna dikkat edilmelidir.

SONUGC: Makine segciminde segilecek makinenin mal alma, isleme kapasitesi yukaridaki gibi basilacak toplam parga agirligina gore
kontrol edilmeli , gerekirse daha uygun bir makine secilmelidir.
Rate = gram plastik/ sn




